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Marker della Sostenibilità

Emissioni CO₂ Consumo EnergeticoGestione Rifiuti Risorse Idriche

Contenimento& Riduzione Ottimizzazione & RiduzioneStrategieCircolari Uso sostenibile

❖ Da scelta volontaria a requisito 

normativo centrale

❖ Mappatura e classificazione attività 

sostenibili ora obbligatorie

❖ Fondamentale per accesso a 

finanziamenti e fondi

❖ Ambiti di intervento definiti
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B-WaterSmart

SOLUZIONI 
SISTEMICHE PER IL 
RIUSO E LA 
SOSTENIBILITA’ NEL 
SETTORE ACQUA



❖ DEPURAZIONE 4 punti 

❖ effluente, fanghi 
RIUSO/VALORIZZAZIONE 

❖ concentrati WWTP

     Recupero N 

❖ rifiuti organici liquidi 

     Recupero Energia
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Progetto B-WaterSmart (2020-2024) 15 M€

5 SOLUZIONI per Valorizzare, Riusare & Recuperare

Caso Studio italiano - Venezia LL (Veritas) 2,3 M€ 
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SOLUZIONI &

KEY REULTS
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Il progetto B-WaterSmart si è formalmente concluso ma lo sviluppo del portale DSS continua. 

I Decision Support Systems DSS (**)

• Due DSS sviluppati in 4 anni con stakeholder regionali

• Dati utilities e territorio per valutare destinazione fanghi e riuso effluenti

• 40+ KPI identificati per effluenti e fanghi

• In CORSO COSTRUZIONE PORTALE di accesso



8Il VeniVE WOLL - Water Oriented Living Lab
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LABORATORI di 

INNOVAZIONE 

Concertata

DIMOSTRAZIONE 

Contesti Reali

WATER EUROPE – Water4All
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All’interno del processo depurativo

❖ La conversione del trattamento 
Liquid Organic Waste: 
AUSPICABILE

❖ Il recupero Azoto, irrisorio per 
fabbisogno regionale:

     RISPARMIO SIGNIFICATIVO          
impronta ambientale

Conversione Pr. Recupero N TOTALE

ENERGY SAVING 61% 39% 18 
(GWh/y)

CF Avoided 54% 46%
13,000 

(ton CO2eq/y)

N Recovery
----- 100%

431
(ton/y)
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Il Riuso Industriale effluente Fusina

0%

20%

40%

60%

80%

100%

Steam production

Az. 1 Az. 4 Az. 8 Az. 20 Az. 23

VENICE
PORT 

MARGHERA 

IDUSTRIAL POLE

FUSINA WWTP

❖ 38 milioni di m³/anno a mare
❖Tecnologia: Sequenza UF-RO-EDI
❖350 Parametri – 100 campioni
❖Risultati: Qualità ELEVATA e STABILE
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Il Riuso Industriale: non più un’OPZIONE

❖ EVENTI SICCITOSI >> FREQUENTI/INTENSI

❖ RIDUZIONE dei CONSUMI OBBLIGO STRATEGICO per le GOVERNANCE

❖ PRESSIONI su INDUSTRIE per RIDURRE USO SUPERFICIALE

❖ SITUAZIONI ESTREME: le PRIME a vedersi LIMITARE ACCESSO

Crescita della domanda industriale

50%

Riduzione Costi
Diminuzione costi di riuso

60%

Soddisfatta da Riuso
Necessità di riuso e riciclo

40%

Aumento Idroesigenza

Scenario Globale al 2040

Costo Riuso
da 0,6 a 0,3 $/m³

Costo Freshwater
da 0,1 a 0,4 $/m³
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Bancarotta Idrica Globale
Superati i limiti del ciclo idrologico: prelievo cronico superiore agli afflussi rinnovabili, perdita 

irreversibile di falde, ghiacciai e zone umide.

• Metà popolazione mondiale in carenza idrica significativa

• 2,2 miliardi senza accesso ad acqua potabile sicura

• 70% dell'acqua dolce prelevata va all'agricoltura

• Non più crisi temporanea, ma fallimento strutturale

Rapporto ONU - UNU-INWEH 2026



Grazie per 

l’attenzione!
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